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TPO1 Automatisme Industriels (CONFIGURATION PROJET S7 300)

Butdu TP :

1. Réaliser la configuration matérielle dans HW Config.
Manipulations :

| - Etape a suivre pour la configuration matérielle.

1- Ouvrir SIMATIC Manager et créer un nouveau projet sous le nom configuration
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Insérer une nouvelle Station SIMATIC 300
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3- Développer la station SIMATIC 300

File Edit Insert PLC View Options Window Help
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4- Sélectionner la CPU 313C (Unité de traitement centrale)
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Ouvrir SIMATIC Manager
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5- Une fois terminé la configuration, enregistrer votre travail



