
TD8 L3 ELT Page 1 
 

TD 08  Automatisme Industriels 

SYSTEME AUTOMATISEE  DE PERÇAGE ET DE TARAUDAGE 

I  - Objectif est d’effectuer un   perçage puis un taraudage sur une même pièce d’une façon 

continu   

 

 

Ce système est composé  des postes suivants : 

1- Poste de perçage 

2- Poste de taraudage 

3- Poste chargement 

4- Poste déchargement 

5- Poste de rotation 

 

 

 وزارة التعليم العالي و البحث العلمي
سعيدة- الطاهر مولاي .دجامعة   

 كلية التكنولوجيا
تقنيقسم الالكترو  

تقني الالكتروالسنة الثالثة ليسا نس   
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III    choix technologie  

 

Dcy : demarrage de  cycle  

Auto/cyc : commutateur automatique cycle par cycle 

S3 : arret de systeme 

S4 : réarmement 

RAZ : remize a zero 

P:preparation 

Au ; urgence 

Au1 :urgence perçage ;Au2 :urgence taraudage ; Au3 :urgence chargement  , Au4 : urgence  

dechargement   , Au5 urgence rotation et fixation 

CI :condition initiale ; 

NB :presence de piéce est manuelle  
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IV Grafcet 

IV .1  Déterminer la condition  qui décrit l’état initial du système ?  

IV ;2   Ecrit le grafcet de point de vue partie commande ? 

IV .3   trouvé les grafcet des  macros étapes ? 

IV .4  En prendre en considération  les normes de secrété est control trouver le grafcet final?  

V  programmation (voir cour 9) 

V .1 créer un projet Step 7  

 

 

V- 2 Remplir un tableau d’adressage ? 

V-3 insérer  un bloc fonctionnel est programmé  votre grafcet ? 

V 4 faires la simulation ? 

 

 

 

 

 

 


